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1. Introduction 

1.1. Généralités 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

� ………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

Exemple: Vis d’assemblage ou de pression, écrous, boulons, goujons. 

� ………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………… Exemple : Mors mobile d’un étau. 

1.2. Définitions 

Filetage : ……………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 
Taraudage: ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……… ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

 

1.3. Obtention des éléments filetés 

� Dans le cas d’éléments standards comme 
les vis, les goujons, ……………………… 
………………………………………………...  

Ils peuvent aussi être obtenu par usinage 
sur machine à commande numériques. 

� ……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………. 

1.4. Représentation normalisée 

  

LLIIAAIISSOONN  CCOOMMPPLLEETTEE  DDEEMMOONNTTAABBLLEE  PPAARR  EELLEEMMEENNTTSS  FFIILLEETTEESS  
DDééffiinniittiioonn,,  oobbtteennttiioonn,,  rreepprréésseennttaattiioonn,,  ccaarraaccttéérriissttiiqquueess,,  éélléémmeennttss  ssttaannddaarrddss......  

Filetage 

Taraudage 

R
ou

la
ge

 d
’u
ne

 t
ig
e 
fi
le
té

e 

Pièce 

mâle 

(vis H) 

Pièce femelle 

(trou taraudé 

borgne) 

Règle : ………………………………………… 
…………………………………………………………
…………………………………………………………
………………………………………………………… 
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∅ d ∅ d 

 
 

 

 

1.5. Caractéristiques principales des éléments filetés 

L’assemblage d’une vis et d’un écrou nécessite qu’ils aient les mêmes caractéristiques principales, à savoir : 
………………………………………, ………………………………………, ……………………………………, ……………………………, et ………………………………………… 

a) Diamètre nominal (∅∅∅∅d) 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
 
 
 
 
 
 

b) Type de filet 

Il existe différents types de profils : 

Profil …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Profil …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Profil …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Profil …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Profil …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

c) Pas 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pièce mâle (vis) Pièce femelle 

(trou taraudé borgne) 

Assemblage 

Vis + trou taraudé 

Règle :  ……………………………………………………………………………. 
…………………………………………………………………………….

Pas 

1er filet 

2 nd filet 

Pas Vis à 1 filet Vis à 2 filets 
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Définition : 

……………………………………
……………………………………
……………………………………
……………………………………
…………………………………… 

……………………………… (voir §2.1-a) 

………………………… (voir §1.5-b) ……………………………… (voir §2.1-b) 

……………………………… (voir §1.5-a) 

…………………………… (voir §2.1-c) 

Désignations normalisées : 
Vis à tête cylindrique à 6 pans creux NF EN ISO 4762 – M12 × 40 – 5.8 

Vis  CHC  M10  -  35  ,  6.8 
 

d) Sens de l’hélice 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Les éléments standards du commerce 

2.1. Les Vis 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a) Types de tête 

SYMBOLES 

REPRESENTATIONS Forme 
générale 

Forme 
complé-
mentaire 

Forme outil 
manoeuvre 

DESIGNATION 

Ancienne désignation 

Nouvelle désignation 

Outils nécessaires à la l’utilisation d’une telle vis 

H 

hexagonale 
  

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

 
Q 

carrée 
  Vis  Q  M16  -  90  ,  12.9     entièrement filetée 

FFiilleettaaggee  àà  ddrrooiittee  FFiilleettaaggee  àà  ggaauucchhee  
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C 

cylindrique 
 

HC 
Hexagonale 

creux 

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

C 

cylindrique 
 

X 

6 lobes  

Vis  CX  M10  -  60  ,  5.8 

Vis à tête cylindrique basse, 6 lobes internes 

NF EN ISO 14580 – M10 × 60 – 5.8 

C 

Cylindrique 
 

S 

Fendue 

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

C 

Cylindrique 

L 

Large 

S 

Fendue 

Vis  CLS  M12  -  40  ,  5.8 

Vis à tête cylindrique large fendue 

NF EN ISO 1580 – M12 × 40 – 5.8 

F 

Fraisée 

B 

Bombée 

S 

Fendue 

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

 

F 

Fraisée 

B 

Bombée 

H 

Cruciforme 

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

 

F 

Fraisée 
 

S 

Fendue  

Vis  FS  M6  -  30  ,  5.8 

Vis à tête fraisée fendue NF EN ISO 2009 – M6 × 30 – 5.8 

 

F 

Fraisée 
 

Z 

Cruciforme  

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

 

F 

Fraisée 
 

HC 
Hexagonale 

creux 

……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………… 

b) Longueur sous tête 

……………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………. 
La longueur filetée est normalisée elle 
aussi, voir le guide du dessinateur. 

c) Classe de qualité 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 

 

 
 

l l

longueur 
filetée 

longueur 
filetée 

longueur sous tête longueur sous tête 
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Exemple : Classe de qualité 6.8 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

 (rappel : 1 MPa = 10 bars = 1 N/mm²) 
 

2.2. Les vis de pression 
…………………………………………

……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
……………………………………………
…………………………………………. 

Exemples d’applications : 

 

 

 

 

 

2.3. Les écrous  

Définition : ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

a) Les écrous classiques 

………………………… 
………………… (H) 
Majorité des 
applications 

 

………………………… 
………………… (Q) 

Autorise un 
serrage important 

 

……………………………………… 
Serrage peu important, 
industrie électrique  

L’écrou borgne 
est utilisé pour 
protéger le bout 
de la vis et éviter 
les blessures, et 
par esthétisme. 

Fig.2 Fig.3 Fig.4 Fig.5 Fig.1 
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b) Les écrous freinés ou auto freinés 

………………………
………………………
………………………
………………………
……………………… 

    
 
 

 
 

  

………………………
………………………
………………………
………………………
……………………… 

 

          

2.4. Les boulons 
Définition : ……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

2.5. Les rondelles 

a) Les rondelles d’appui 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. Il existe différentes 
rondelles d’appui adaptées aux types de vis et d’écrous existants : 

………………………………………… 
Les plus employées, elles existent en 4 

séries : étroite, normale, large, très large 

………………………………………… 
Utilisées avec des vis à têtes fraisées 

…………………………………………………………… 
Utilisées avec un écrou à portée sphérique, elles 
compensent une inclinaison de la vis/face d’appui. 

    

b) Les rondelles frein  
……………………………………………………………………………………………………………………………………… Il en existe différents types : 

…………………………… 
…………………………… 
…………………………… 
…………………………… 

 
                         

…………………………… 
…………………………… 
…………………………… 
…………………………… 

 

 

…………………… 

…………………… 
……………………
……… 

……………………

……………………
… 

………………………… ………………………… …………………………… ……………………………… 

……………………………………………… 

…………………………… ……………………………… ………………………………
……………………………… 

………………………
……………………… 

ISO 7719 

……………………………
……………………………
…… 

……………………………………………… 



COURS CONSTRUCTION MECANIQUE 

LP Pierre et Marie Curie AULNOYE   Page  7/8 

Fig.1 

2.6. Les goujons 

Définition : ………………………………………… 
………………………………………………………………………
………………………………………………………………………
………………………………………………………………………
………………………………………………………………………
………………………………………………………… (fig.1). 

 

 

 

Principe d’assemblage à l’aide d’un goujon : Utilisation : 

Les goujons sont souvent utilisés 
pour …………………………………………………… 
………………………………………………………………
……………………………………………………………… 
Ils sont également employés 

dans le cas ………………………………………… 
………………………………………………………………
………………………………………………………………
………………………………………………………………
………………………………………………………………
……………………………………………………………… 

3. Implantation des vis et goujons 

3.1. Implantation minimale 

Pour une vis l’implantation minimale J doit être au moins égale: ……………………………………………………………………………… 
 ……………………………………………………………………………… 
 ……………………………………………………………………………… 
Pour un goujon l’implantation minimale J doit être au moins égale: ……………………………………………………………………………… 
 ……………………………………………………………………………… 

3.2. Perçage, taraudage 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ø d t p ts 
4 J + 2,5 J + 6 J + 2,5 

5 J + 3 J + 8 J + 3 

6 J + 4 J + 10 J + 3,5 

8 J + 5 J + 12 J + 4 

10 J + 6 J + 14 J + 4,5 

12 J + 7 J + 16 J + 5 

14 J + 8 J + 18 J + 6 

16 J + 8 J + 20 J + 6 

20 J + 10 J + 25 J + 7,5 

J L 

J 

L 

J : ……………………………………………………………… 

L : ……………………………………………………………… 

Exemple de désignation : 
…………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………
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4. Dispositifs de sécurité (freinage) des assemblages par éléments filetés 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Il existe de nombreuses solutions pour remédier à cela, en voici quelques exemples… 

4.1. Par système annexe de freinage 

a) ………………………………………………… 

 

b) ………………………………………… 

 

 
 

c) …………………………………… 

 

d) ……………………………………………… 

 
 

e) ………………………………………… 

 

f) …………………………………… 

 

g) ……………………………………(voir §2.5-b) 

 

 

4.2. Par écrou auto freiné (voir §2.3-b)

……………………………………… 

Bonne résistance aux vibrations 

……………………………………… 

t°c allant jusqu’à 550°C 

……………………………………… 

……………………………………… 

……………………………………… 

……………………………………… 

 

 

embout conique 
déformable 

  
 

bonne résistance aux vibrations 


